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Zwischen der Firma

SHB Hebezeugbau GmbH _ .
StraRe der Freiheit 1 g A bis 1.1 26

D-07318 Saalfeld

im folgenden Inhaber der Zustimmung genannt,

und dem

Technischen Uberwachungs-Verein Thiiringen e.V. (Benannte Stelle, Kenn-Nr. 0090),

im folgenden TUV genannt, wird hiermit vereinbart:

Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten
Abgrenzungen Werkstoffe und Erzeugnisse fur Druckgerate nach Richtlinie 2014/68/EU, AD2000-
Merkblatt HPO, zur Ausgestaltung der dort genannten Ziffern 4.2.1. - 4.2.3, und anderen Anlagen mit

Forderungen zur Nachweisfiihrung der Giteeigenschaften umstempeln.

Als verantwortliche Werksangehorige hat der Inhaber der Zustimmung hierfur benannt :

Nr. Name, Vorname Stempelzeichen Unterschrift
1 | Arglello, Pablo SHB 1 //é%’{’
2 | Ensenbach, Philipp SHB 2 pe bl
3 | Holtke, Sven SHB 3 witf
4 | Jacobi, Martin SHB 4 /V/ |
5 |Kérmer, Klaus SHB 5 W=
6 |Becker, Uwe SHB 6 ] 1/

7 |Lehmann, Torsten SHB 7 AL
8 | Oswald, Matthias SHB 8 //:4? 6? L (/b--/

9 |Heinecke, Sven SHB 9 t\f /'1‘;41/)21 7
10 | Schulze, Marcus SHB 10 , i A (<(’/M/K-/i</i

Der/die Umstempelungsberechtigte(n) wurde vom TUV auf seinefihre diesbezuglichen Pflichten am
12.11.2021 hingewiesen.

1. Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1. Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Malnahmen eine sachgemalle
Umstempelung von Werkstoffen und Erzeugnissen mit Bescheinigung Uber
Materialprifungen durch den Werksangehérigen erfolgt, und damit die Ruckverfolgbarkeit
gemalfd Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Abs. 3.1.5 gewahrleistet wird.

1.2. Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe ist, dass soweit in den Regelwerken
und/oder Spezifikationen festgelegt, die Uberprifung der Werkstoffhersteller erfolgt ist.
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Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fur die Verwendung in den unter Abschnitt 1.4
genannten Anlagen ein Abnahmeprifzeugnis A oder C bzw. 3.2 nach DIN EN 10204
erfordern, berthrt diese Vereinbarung grundsatzlich nicht.

Die Vereinbarung gilt fur Werkstoffe und Erzeugnisse, die fur die Herstellung von
Druckgeraten nach Richtlinie 2014/68/EU und AD2000, sowie Teilen von diesen, und andere
Anlagen mit Forderungen zur Nachweisfuhrung der Glteeigenschaften bestimmt und mit
Abnahmeprifzeugnis 3.1 (B), Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 10204
belegt sind und die der Technischen Spezifikation zur Erfullung der Grundlegenden
Sicherheitsanforderungen des Anhangs | der Richtlinie 2014/68/EU und AD 2000 entsprechen,
bzw. anderen Gltenachweisspezifikationen. Sie ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf
die Bearbeitung in eigener Werkstatt beschrankt.

Nach Abstimmung mit dem fur eine Baustelle zusténdigen Mitarbeiter des TUV kann diese
Vereinbarung auch fur Umstempelungen auf dieser Baustelle Anwendung finden. Hierbei ist
vom Mitarbeiter des TUV zu prifen, ob die erforderlichen sachlichen und personellen
Voraussetzungen im Sinne der getroffenen Vereinbarung auch fir die Baustelle erfulit sind.
Hierbei sind ggf. erganzende schriftliche Vereinbarungen zu treffen.

Die Vereinbarung kann fur die Umstempelung von Erzeugnissen fiir kerntechnische Anlagen

angewendet werden, wenn die jeweils glltige Spezifikation dies zuldsst bzw. wenn der
Gutachter dem zustimmt.

Voraussetzungen

Der Inhaber der Zustimmung erfillt folgende Voraussetzungen:
Geeignete Betriebsorganisation.
Ubersichtliche Lagerung.

Die in der Vereinbarung aufgefuhrten Umstempelungsberechtigten, verfugen Uber die
erforderlichen Kenntnisse Uber Werkstoffe und Kennzeichnung entsprechend den
Anforderungen der Technischen Spezifikationen.

Die benannten Umstempelungsberechtigten wirken eigenverantwortlich. Der persoénliche
Kennzeichnungsstempel ist nicht bertragbar. Aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der
Inhaber der Zustimmung und der Umstempelungsberechtigte erkennbar.

Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen gefiihrt, aus denen alle Vorgéange
(Werkstoffe bzw. Erzeugnisse, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehdrige
Bescheinigung Uber Materialprifungen und verantwortlicher Umstempelungsberechtigter)
ersichtlich sind.

Das ordnungsgemale Umstempeln soll halbjahrlich vom TUV unangemeldet tberprift
werden, soweit von den Technischen Spezifikationen keine anderen Fristen vorgeschrieben
sind. Hierzu erhélt der TUV Einsicht in alle erforderlichen Unterlagen und gegebenenfalls in die
betroffenen Betriebsstatten.

Der Inhaber der Zustimmung Ubernimmt gemal den gesetzlichen Bestimmungen und den
getroffenen vertraglichen Regelungen die Verantwortung fir das in seiner Betriebsstatte
umgestempelte Erzeugnis.
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Umstempein

Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen Uber Materialprifungen ist vor dem
Trennen oder Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel unter Beriicksichtigung der
Anforderungen der Technischen Spezifikationen vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeichnung unter
Berucksichtigung der Anforderungen der Technischen Spezifikationen mit dauerhafter Farbe
aufgetragen werden oder auf sonstige geeignete Weise, z.B. mit dem Vibrograph, erfolgen.

Die Kennzeichnung ist vollstandig und zeichengerecht zu Ubertragen. Ist das im Ausnahmefall
(z.B. Kleinteile) nicht moglich, durfen Kurzzeichen verwendet werden. In Form von
betrieblichen Unterlagen muf} dann jedoch eine Ruckverschliusselung méglich sein.

Die Lage des Stempelbildes (insbesondere im Hinblick auf die Walzrichtung) darf nicht
verandert werden.

Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kennzeichnung
mit seinem in dieser Vereinbarung festgelegten Stempelzeichen zu ergénzen.

Das Stempelbild ist abschlieftend mit heller Farbe zu umranden.

Ausstellen von Bescheinigungen

Fur die Ausstellung von Bescheinigungen Gber Materialpriifungen nach DIN EN 10204 gelten
die Anforderungen der Technischen Spezifikationen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle
geliefert, ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung  (Anlage 71, Muster 1)
beizuflgen oder ein entsprechender Vermerk (Anlage 2, Muster 2) auf dem Werkstoffnachweis
vorzunehmen.

Kosten

Die Kosten fir die erstmalige Uberprifung und die regelmaRigen Nachprifungen durch den

TOV tragt der Inhaber der Zustimmung.

Umstempelungsberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefihrten Personen.
Anderungen sind dem TUV unverziglich mitzuteilen.

Baustellen- und Montagetatigkeiten

sind nicht vorgesehen.
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Gultigkeit

Diese Vereinbarung gilt bis zum 11.11.2024 und setzt die Einhaltung der Anforderungen
voraus. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verlangert werden.

Zuséatzliche Vereinbarungen -

gelten als nicht getroffen.

Zurlckziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TUV zurlickgezogen werden, wenn bei den
regelmafRigen Nachprifungen entsprechend Abschnitt 2.6. oder anderweitig festgestellt wird,
daR die Voraussetzungen (Abschnitt 2) fur die Zustimmung nicht mehr erfillt sind.

Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen
Regelungen einzuhalten.

Die Unterzeichner bestéatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen
erfullt sind.

Ort: Saalfeld Ort: Saalfeldf
Datum: 12.11.2021 Datum: 12.11.2021
Initiale Prifnummer: 0890/49063/21

Zertifizierungsstelle fur Druckgerate
des TUV Thirringen e.V.
Melchendorfer Str. 64
D-99096 Erfurt

Firma;:

D HEBE7¢:Q§!§AU

SHB Hebezeugbau GribH
Strae der Freiheit 1-073 lS“ﬁaIfeid/Saa\e
Tel. +49 3671 441-0- Fax +49 3671 441- -181
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Anlagen
Anlage 1
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